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ĐỀ THI KẾT THÚC HỌC PHẦN THỰC HÀNH
 HỌC KỲ:  I   

NĂM HỌC:  2015 – 2016


Bậc đào tạo: Trung cấp chuyên nghiệp

Học phần: THỰC TẬP HÀN

Lớp:  15TN – NL


Ngày thi:  ____ / ____ / 201 



Thời gian thi: 
270 phút
I. ĐỀ BÀI: 
HÀN BẰNG LẮP GÓC CHỮ T 
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II. CÁC YÊU CẦU:

1/- Kỹ thuật: 


· Đường hàn thẳng, đều.

· Đúng kích thước.

· Không cháy, thủng, rỗ khí, ngậm xỉ.

· Dung sai các kích thước còn lại tra bảng. 
2/- Các yêu cầu khác:

· Tổ chức: Nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, có khoa học.

· Thao tác: Chính xác, điều chỉnh máy đúng qui định.
· An toàn: 
Tuyệt đối cho người, máy và dụng cụ.
· Thời gian: 10 phút / 1 học sinh / 1 bài
III. CÁC ĐIỀU KIỆN KHÁC:

1/- Được sử dụng các trang thiết bị nhà trường hiện có .

2/- Được chuẩn bị phôi liệu trước.
IV. PHÂN PHỐI ĐIỂM:
1/- Tổ chức sản xuất: 3 điểm.
2/- Kỹ thuật: 
  7 điểm.

Ngày ___  tháng __  năm 2015

TRƯỞNG KHOA
TRƯỞNG BỘ MÔM
GV RA ĐỀ


(Ký và ghi rõ họ tên)
(Ký và ghi rõ họ tên)
(Ký và ghi rõ họ tên)    


Trần Đình Khải
Nguyễn Thành Long              

THANG ĐIỂM

	
	TT
	Các yêu cầu kỹ thuật
	Điểm
	Ghi chú

	TỔ CHỨC SẢN XUẤT
	1
	Tổ chức nơi làm việc: gọn gàng, ngăn nắp, sạch sẽ, sắp xếp các dụng cụ thiết bị hợp lý.
	0,5 đ
	

	
	2
	Thao tác: chuẩn xác, đúng qui định, dứt khoát
	1 đ
	

	
	3
	An toàn lao động: dụng cụ bảo hộ đầy đủ, sử dụng thiết bị hợp lý, an toàn tuyệt đối cho người và máy, vệ sinh môi trường xung quanh.
	0,5 đ
	

	
	4
	Thời gian: đạt hoặc vượt trước thời gian qui định. 

Nếu thời gian hoàn thành bài thi nhiều hơn thời gian qui đinh của đề thi:

· 10 quá phút trừ 0,25 đ

· 15 quá phút trừ 0.5 đ

· 20 quá phút trừ 0,75 đ

· 25 quá phút trừ 1 đ
	1 đ
	

	KỸ THUẬT HÀN
	1

	Đảm bảo hình dáng hình học của sản phẩm đúng theo yêu cầu bản vẽ. Các mối ghép đúng vị trí, sản phẩm không bị cong vênh biến dạng vượt qua yêu cầu cho phép.
	1 đ
	

	
	2
	Bề mặt sản phẩm sạch, không trầy xước, không bám xỉ, không bám các kim loại do que hàn rơi ra.
	1 đ
	

	
	3
	Đường hàn thẳng,mối hàn ngấu tốt và hai mép đường hàn đều. Bề mặt đường hàn láng, vảy xếp đều.
	1 đ
	

	
	4
	Đường hàn bắt đầu tốt, kết thúc đầy, không chảy, thủng.
	1 đ
	

	
	5
	Đường hàn không khuyết tật: đóng cục, lẫn xỉ, rổ khí, cháy chân, khuyết cạnh.
	2 đ
	

	
	6
	Sản phẩm sau khi hàn thẳng đều, đúng kích thước, các chi tiết ghép không sai lệch kích thước vượt quá dung sai cho phép.
	1 đ
	


GHI CHÚ: 

1/- Điểm kỹ thuật được phân bổ ưu tiên cho những yêu cầu kỹ thuật từ cao đến thấp (không chia bình quân). Điểm kỹ thuật phải ( 3,5 mới cộng các điểm khác để đạt điểm chung của toàn bài.

2/- Các mục trong phần điểm tổ chức sản xuất tùy mức độ sai phạm mà trừ điểm hoặc lập biên bản để xử lý.

3/- Trong quá trình thi, kiểm tra nếu có tai nạn cho người hoặc hư hỏng máy móc, dụng cụ thì Cán bộ coi thi phải giải quyết sự cố và báo cáo gấp cho Trưởng, Phó khoa hoặc Trưởng ban coi thi để xử lý.

4/- GV soạn đề phải nộp bản vẽ chuẩn xác, rõ ràng kèm theo đề và phải được các cấp ký duyệt theo qui định.

